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Description 

La pr6sente invention a trait a une composition cos- 
metique se pr6sentant sous forme d'une pate souple, 
pouvant etre utilisee pour le soin et/ou le maquillage 
des levres et/ou de la peau. 

Les compositions cosmetiques pouvant etre appli- 
quees sur la peau ou les levres comme produit de 
maquillage ou de soin, telles que les bases pour levres 
ou les rouges a levres par exemple, contiennent gene- 
ralement des corps gras dont des cires, des pigments 
et/ou charges et, eventuellement, des additrfs. II est 
connu que plus la quantite de cires preserrte dans la 
composition est importante, plus celle-ci a une consis- 
tance ferme, ce qui permet son utilisation sous forme de 
baton. Or la presentation, en particulier d'un rouge a 
levres, sous forme de baton pr6sente certains inconve- 
nients: le dessin des contours des levres est malaise et 
la tenue du baton a la chaleur n'est pas optimale. 
II est egalement connu des compositions cosmetiques 
se preserrtant sous forme de pate souple, applicables a 
I'aide d'un pinceau, par exemple. Ces compositions 
contiennent peu ou pas de cires, ce qui permet de les 
prelever et de les appliquer aisement, etant donne 
qu'une quantite importante de cires conduirait a une 
composition de viscos'rte plus elevee qui serait alors 
inapplicable. 

Toutefois, les cires peuvent se r6v6ler des composes 
interessants cosmetiquement. En particulier, les cires 
ayant une temperature de fusion commencante elevee, 
c'est-a-dire superieure a environ 100°C, peuvent appor- 
ter certaines proprietes telles que douceur et glissant 
lors de I'application, ainsi qu'une texture non collante. 
Elles peuvent egalement conferer a la composition des 
quality de consistance, d'onctuosite et de tenue du film 
applique remarquables. Or, un probieme se pose lors- 
que Ton essaie d'introduire ces cires, ou d'autres com- 
poses possedant une temperature de fusion 
commencante elevee, dans une composition compre- 
nant par ailleurs d'autres corps gras tels que les cires 
ou les huiles couramment utilises en cosmetique. En 
effet, lorsque I'on chauffe la totalite du melange a une 
temperature a laquelle les cires a fusion elevee fondent, 
on observe une denaturation des autres corps gras pre- 
sents dans la formule, denaturation qui consiste en une 
oxydation desdits autres corps gras. II n'est ainsi pas 
possible d'obtenir ainsi une composition de bonne qua- 
lite. 

Afin d'eviter cette denaturation des autres corps gras, 
on peut chauffer, dans un premier temps, les cires a 
fusion elevee a une temperature a laquelle elles fon- 
dent, puis introduire, dans un second temps, a une tem- 
perature moins elevee, les autres corps gras, cires et 
huiles. Dans ce cas, on assiste toutefois a une cristalli- 
sation des cires a fusion elevee lors de I'ajout des 
autres corps gras, d'ou I'obterrtion d'un melange non 
homogene. et d'une composition finale presentant une 
texture granuleuse au toucher et/ou a I'application, 



incompatible avec une utilisation cosmetique satisfai- 
sante. 

II n'est ainsi done pas possible d'obtenir, par un procede 
de I'art anterieur, une composition cosmetique compre- 
5 nant une cire a fusion elevee et pr6sentant des qualites 
cosmetiques correctes. 

On connaTt, par le document EP524892, un procede de 
preparation d'une dispersion solide anhydre compre- 
nant un corps gras dont une cire de point de' fusion 

10 sup6rieur a 55°C, et un alcool polyhydrique, dans lequel 
on chauffe le corps gras et I'alcool polyhydrique a 65- 
95°C, et on melange a I'aide d'une turbine ayant une 
vitesse de rotation superieure a 1500 tours/min. 
On connait, par le document EP530084, une composi- 

i5 tion pour le maquillage des cils et sourcils, comprenant 
une phase dispersee qui comprend une charge et une 
cire hydrocarbonee, et une phase dispersarrte aqueuse 
qui comprend un polymere hydrosoluble. 
On connait 6galement, par le document EP530085, une 

20 composition pour le maquillage de la peau comprenant 
une cire de silicone dispersee dans une phase aqueuse 
qui comprend deux polymeres acryliques hydrosolu- 
bles. 

On connait encore, par le document Chemical Abstract, 
2s vol 104. no 2, abstract 10386k, page 301, des bases 
pour compositions cosmetiques comprenant un 
melange de deux combinaisons de cires, la premiere 
combinaison comprenant une cire de Montan et une 
cire de polyethylene, la seconde combinaison compre- 
30 nant une cire de Montan et un copolymere polyethy- 
lene. 

La preserrte invention a pour but de permettre 
Pobtentjon d'une telle composition et propose un pro- 
cede permettant I'obterrtion d'une composition cosmeti- 

35 que, notamment anhydre, de texture homogene et 
cosmetiquement satisfaisante, tout en contenant des 
corps gras usuellement utilises tels que des cires et/ou 
des huiles, d'une part, et des composes, notamment 
des cires, ayant une temperature de fusion commen- 

40 cante eiev6e, d'autre part. 

Un objet de la presente invention est done une 
composition extrudee, se pr6sentant sous forme de 
pate souple et ayant une viscosite dynamique a 25°C, 
de 3-30 Pa.s, mesur6e avec un viscosimetre rotatif 

45 CONTRAVES TV 6quip6 d'un mobile "MS-r4" & la fre- 
quence de 60 Hz, comprenant une phase grasse et au 
moins un compose ayant une temperature de fusion 
commencante au moins 6gale a 100°C. 
Un autre objet de I'invention est un procede de prepara- 

50 tion de cette composition, dans lequel, dans une pre- 
miere etape, on chauffe le compose ayant une 
temperature de fusion commencante au moins egale a 
environ 100°C, a une temperature T1 a laquelle il fond; 
dans une seconde etape, on ajoute et melange au 

55 moins une premiere partie des autres corps gras a une 
temperature T2 a laquelle ils sorrt fondus sans Stre alte- 
r6s, tout en maintenant un certain malaxage; puis on 
poursuit le malaxage du melange pendant au moins 
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une partie de son refroidissement jusqu'a temperature 
ambiante; les operations de melange et de malaxage 
etant effectuees dans au moins un melangeur-extru- 
deur. 

Par 'temperature de fusion commengante'. on 
entend dans la presente description la temperature a 
laquelle le compose commence a fondre. 

On peut notamment determiner cette temperature 
par ATD (analyse thermique differentielle) qui permet 
I'obtention du thermogramme (ou courbe de fusion) du 
compose, notamment de lacire, considere. La tempera- 
ture de fusion commengante correspond a la tempera- 
ture a laquelle on peut observer un changement de 
pente notable dans le thermogramme. Le point de 
fusion, quant a lui, represente le point minimum dudit 
thermogramme. 

Dans la suite de la presente description, les termes 
'compose ayant une temperature de fusion commen- 
gante au moins egale a environ 100°C et 'compose a 
fusion elevee' seront utilises de maniere equivalente, 
afin de designer les composes mis en oeuvre dans le 
cadre de la presente invention. 

On a constate que la composition selon I'invention 
peut comprendre une quantite importante de composes 
a fusion elevee, notamment de cires a fusion elevee, 
tout en restant cosmetiquement satisfaisante. Ladite 
composition presente de plus une texture peu collante, 
un bon glissant a I'application et une bonne tenue au 
cours du temps. 

La composition selon la presente invention est 
done une pate souple dont on peut mesurer la viscosite, 
par opposition a la structure solide d'un baton, ou stick, 
dont on ne peut pas mesurer la viscosite. Ladite visco- 
site dynamique a 25°C est generalement comprise 
entre 3 et 30 Pa.s, mesuree avec un viscosimetre rotatif 
CONTRAVES TV equipe d'un mobile "MS-r4" a la fre- 
quence de 60 Hz. 

La composition selon I'invention comprend done au 
moins un compose a fusion elevee, dont la temperature 
de fusion commengante est au moins egale a environ 
100°C, de preference superieure a environ 1 10°C. 
Parmi ces composes, on peut citer les cires, les polyme- 
res et les matieres plastiques, ainsi que leurs melanges. 
Parmi les cires, dont la temperature de fusion est gene- 
ralement inferieure a 150°C, on peut citer certaines 
cires de polyethylene, telles que la cire 'Polywax 2000T- 
6' de Petrolite (temperature de fusion commencante : 
125°C), la cire 'PED 191' de Hoechst (120°C) et la cire 
'Epolene N-1 4' de Eastman Kodak (1 06°C), seule ou en 
melange. 

Ces cires a fusion elevee peuvent Stre les seules 
cires presentes dans la composition, les autres corps 
gras pouvant etre des huiles, des gommes et/ou des 
composes pateux. Elles peuvent egalement etre asso- 
ciees a d'autres cires dont la temperature de fusion 
commengante est, par exemple, de I'ordre de 40-70°C. 
Parmi les polymeres et les matieres plastiques, dont la 
temperature de fusion est generalement superieure a 



150°C, et de preference inferieure a 300°C, on peut 
citer les pdypropylenes, les poly ethylenes, les PVC, les 
polymeres vinyliques ou acryliques tels que le polysty- 
rene, les polyamides tels que le Nylon, et leurs melan- 
5 ges. Ces polymeres ou matieres plastiques peuvent 
6ventuellement se presenter sous forme de poudre ou 
micronisee. 

Les composes a fusion elevee peuvent etre presents 
dans la composition selon I'invention a raison de 2-50% 
10 en poids, de preference 10-30%. 

La composition selon I'invention peut done en outre 
comprendre les corps gras usuellement utilises en cos- 
metique, notamment des huiles, gommes et/ou cires de 
silicone, et/ou des huiles et/ou cires vegetales, minera- 
ls les, animales et/ou synthetiques, eventuellement volati- 
les. Ces autres corps gras, ainsi que leurs quantites, 
pourront §tre choisis sans probleme par I'homme du 
metier sur base de ses connaissances generales, de 
maniere a obtenir une composition ayant les proprie- 
20 tes/qualites souhaitees. D'une maniere generale, le 
reste de la phase grasse peut representer 50-98% en 
poids_de la composition, de preference 70-90% en 
poids. 

Parmi les cires susceptibles d'etre presentes dans la 
25 composition selon I'invention, on peut citer les cires 
hydrocarbonees telles que la cire d'abeilles; la cire de 
Carnauba, de Candellila, d'Ouricoury, du Japon, les 
cires de fibres de lieges ou de canne a sucre; les cires 
deparaffine.de lignite; les cires microcristallines; la cire 
30 de lanoline; la cire de montan; les ozokerites; les cires 
de polyethylene; les cires obtenues par synthase de 
Fischer-Tropsch; les huiles hydrogenes, les esters gras 
et les glycerides concrets a 25°C. On peut egalement 
utiliser des cires de silicone, parmi lesquelles on peut 
35 citer les alkyls, alcoxys et/ou esters de polymethylsi- 
loxane. 

Parmi les huiles susceptibles d'etre presentes dans la 
composition selon I'invention, on peut citer les huiles 
hydrocarbonees telles que I'huile de paraffine ou de 

40 vaseline; le perhydrosqualene; I'huile d'Arara; I'huile 
d'amande douce, de calophyllum, de palme, de ricin, 
d'avocat, de jojoba, d'olive ou de germes de cereales; 
des esters d'acide lanolique, d'acide oleique, d'acide 
laurique, d'acide stearique; des alcools tels que I'alcool 

45 oleique, I'alcool linoleique ou linolenique, I'alcool isos- 
tearique ou I'octyl dodecanol. On peut egalement citer 
les huiles siliconees telles que les PDMS, eventuelle- 
ment phenylees telles que les phenyltrimethicones. On 
peut egalement utiliser des huiles volatiles, telles que la 

so cyclotetradimethylsiloxane, la cyclopentadimethylsi- 
loxane, la cyclohexadimethylsiloxane, le methylhexyldi- 
m6thylsiloxane ou les isoparaff ines. 

La composition peut egalement comprendre une 
phase pulverulente, generalement presente a raison de 

55 0-40 % en poids, de preference 1 0-25% en poids, et qui 
peut comprendre des pigments et/ou des nacres et/ou 
des charges habituellement utilises dans les composi- 
tions cosmetiques. 
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Les pigments peuvent etre presents dans la composi- 
tion a raison de 0-30% en poids de la composition 
finale, et de preference a raison de 5-20%. lis peuvent 
etre blancs ou colores, mineraux et/ou organiques. On 
peut citer, parmi les pigments mineraux, les dioxydes de 5 
titane, de zirconium ou de cerium, ainsi que les oxydes 
de zinc, de fer ou de chrome, le bleu ferrique. Parmi les 
pigments organiques, on peut citer le noir de carbone, 
et les laques de baryum, strontium, calcium, aluminium. 
Les nacres peuvent etre presentes dans la composition 10 
a raison de 0-20% en poids, de preference a un taux 
eleve de I'ordre de 5-15% en poids. Parmi les nacres 
envisageables, on peut citer le mica recouvert d'oxyde 
de titane, d'oxyde de fer, de pigment naturel ou d'oxy- 
chlorure de bismuth ainsi que le mica titane colore. 1S 
Les charges, qui peuvent etre presentes a raison de 0- 
40% en poids, de preference 10-25%, dans la composi- 
tion, peuvent etre minerales ou de synthese, lamellaires 
ou non lamellaires. On peut citer le talc, le mica, la 
silice, le kaolin, les poudres de Nylon et de polyethy- 20 
lene, le Teflon, I'amidon, le micatitane, la nacre natu- 
relle, le nitrure de bore, les microspheres creuses telles 
que I'Expancel (Nobel Industrie), le polytrap (Dow Cor- 
ning) et les microbilles de resine de silicone (Tospearls 
de Toshiba, par exemple). 2S 

La composition peut comprendre en outre tout 
additif usuellement utilise dans le domaine cosmetique. 
tel que des antioxydants, des parfums, des huiles 
essentielles, des conservateurs, des actifs cosmeti- 
ques, des hydratants, des vitamines, des acides gras 30 
essentiels, des sphingolipides, des filtres solaires, des 
tensioactifs, des polymeres liposolubles comme les 
polyalkylenes, notamment le polybutene, les polyacryla- 
tes et les polymeres silicones compatibles avec les 
corps gras. Bien entendu I'homme du metier veillera a 35 
choisir ce ou ces eventuels composes complementai- 
res, et/ou leur quantite, de maniere telle que les proprie- 
ty avantageuses de la composition selon I'invention ne 
soient pas, ou substantiellement pas, alterees par 
I'adjonction envisagee. 40 

Les compositions selon I'invention peuvent se pre- 
senter sous la forme d'un produit de soin ou de 
maquillage de la peau, en particulier sous la forme d'un 
fond de teint, d'un fard a joues ou a paupieres, d'un 
rouge a levres ou d'une base de soin pour les levres, ou 45 
encore d'une creme de soin pour le corps ou le visage. 

Afin de preparer la composition selon I'invention, 
dans une premiere etape, on peut chauffer le compose 
a fusion elevee a une temperature T1 a laquelle il est 
fondu, tout en maintenant un certain malaxage en con- so 
tinu. 

On peut eventuellement ajouter en melange tout ou par- 
tie des autres constituants de la composition, autres 
que les corps gras, qui peuvent etre chauffes sans alte- 
ration a cette temperature T1 . ss 
Dans une seconde etape, on ajoute et melange au 
moins une premiere partie des corps gras, a une tem- 
perature T2, a laquelle ils sort fondus sans etre arteres, 



tout en maintenant un certain malaxage, 
De preference, T2 est de I'ordre de la temperature de 
fusion de ces corps gras, et est inferieure a T1 . 
On peut egalement ajouter tout ou partie des consti- 
tuants autres que les corps gras lors de cette seconde 
etape. 

Cette addition des corps gras et des autres constituants 
peut etre effectue en une ou plusieurs etapes. Ainsi, on 
peut prevoir une 3eme. voire une 4eme etape, sembla- 
bles a la seconde etape, dans lesquelles on ajoute a T3, 
respectivement T4, les corps gras qui ont une tempera- 
ture de fusion proche, eventuellement avec les autres 
constituants tels que charges ou pigments. 

Errfin, on poursuit le malaxage du melange final 
pendant au moins une partie de son refroidissement 
jusqu'a temperature ambiante. 
Le precede selon I'invention est caracterise par le fait 
que les operations de melange et de malaxage etant 
effectuees dans au moins un melangeur-extrudeur. 
Les operations de melange et de malaxage sont effec- 
tuees dans au moins un extrudeur. 
En effet, on a constate que I'utilisation d'au moins un 
melangeur-extrudeur permetd'obtenir une pate de qua- 
lite tres constante de facon reproductible. De plus, il est 
possible, en adaptant la filiere de sortie du melangeur- 
extrudeur, de conditionner la composition en ligne a la 
sortie de ladite filiere. 

II est preferable d'effectuer egalement les operations de 
chauffage dans un melangeur-extrudeur. 
II est egalement possible d'effectuer les operations de 
chauffage, de melange et de malaxage dans plusieurs 
extrudeurs, qui peuvent etre disposes a la suite les uns 
des autres. 

Toutefois, on utilise de preference un extrudeur bi-vis 
unique pour effectuer la totalite du procede. 
Les conditions dans lesquelles I'extrusion peut etre 
effectuee sont decrites dans la demande de brevet 
FR94-00756 dont le contenu est incorpore a la presente 
demande par reference. 

Ce precede permet d'obtenir une composition se pre- 
sentant sous forme de pate souple et homogene, bien 
qu'elle contienne des composes a fusion elevee, even- 
tuellement en quantite importante. De plus, la composi- 
tion obtenue apres extrusion presente une douceur 
particuliere, et procure une certaine sensation de glis- 
sant lorsqu'elle est appliquee sur la peau, tout en evi- 
tant I'aspect et la sensation de gras huileux. 

L'inverttion est illustree plus en detail dans les 
exemples suivants. 

Exemple 1 

On prepare une base de soin ayant la composition 
suivante : 



4 



7 




EP 0 745 376 B1 


8 




.huilede sesame 


35 g 




.huile de sesame 


35 g 


.lanoline 


35 g 


5 


.lanoline 


35 g 


.cire 'Epolene N-14' de Kodak 


15g 




.cire 'Epolene N-14' de Kodak 


15g 


.talc 


15g 




.talc 


15g 



La composition est preparee de la maniere sui- 
vante : on introduit la cire 'Epolene N-14' dans la pre- 
miere partie d'un extrudeur bi-vis, qui est chauffee de 
telle maniere que la cire fond (environ 130°C). On intro- 
duit les autres constituants dans une partie suivante, a 
une temperature de I'ordre de 85-90°C. 
La temperature de sortie est de 30°C, la vitesse des vis 
de 400 tours/min et le temps de sejour d'environ 2 minu- 
tes. 

On obtient en sortie une pate souple de viscosite envi- 
ron egale a 9 Pa.s, se presentant sous forme d'une 
seule phase stable et homogene, et pouvant etre prele- 
vee a I'aide d'un pinceau pour son application. 

Cette composition permet I'obtention d'un film 
homogene, facilement applicable et s'etalant facilement 
et uniformement. 

Cette composition presente un toucher glissant et non 
collant, et n'est absolument pas de texture granuleuse. 

Exemple 2 

On prepare un rouge a levres ayant la composition 
suivante : 



.huile de sesame 
.lanolate d'isopropyle 
.cire 'Polywax 2000T-6' de 
.pigments et charges 



La composition est preparee selon I'exemple 1 . 

On obtient une pate souple anhydre, de viscosite 
de 12 Pa,s, de texture peu collante, presentant un bon 
glissant a I'application et une bonne tenue dans le 
temps. 



On prepare une base de soin ayant la composition 
suivante : 



La composition, est melangee a 150°C a I'aide 
d'une turbine de type Moritz et refroidie. On obtient une 
pate heterogene et de texture granuleuse. 

Revendications 



Composition extrudee, se p 
de pate souple et ayant une viscosite dynamique a 
25°C, de 3-30 Pa.s, mesuree avec un viscosimetre 
rotatif CONTRAVES TV equipe d'un mobile "MS-r4" 
a la frequence de 60 Hz, comprenant une phase 
grasse et 2-50% en poids d'au moins un compose 
ayant une temperature de fusion commencante au 
moins egale a 100°C, choisi parmi les cires, les 
polymeres, les matieres plastiques et leurs melan- 



Composition selon la revendication 1 , dans laquelle 
ledit compose est une cire ayant une temperature 
de fusion commencante superieure a environ 
110°C. 

Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, dans laquelle ledit compose comprend au 
moins une cire de polyethylene. 

Composition selon I'une des revendications prece- 
derrtes. dans' laquelle ledit compose est choisi 
parmi la cire de polyethylene Polywax 2000T-6 - de 
Petrolite, la cire de polyethylene 'PED 191' de 
Hoechst, la cire de polyethylene 'Epolene N-14' de 
Eastman Kodak, et leurs melanges. 

Composition selon la revendication 1 , dans laquelle 
ledit compose est un polymere ou une matiere plas- 
tique choisis parmi les polypropylenes, les polye- 
thylenes, les PVC, les polymeres vinyliques ou 
acryliques tels que le polystyrene, les polyamides 
telsque le Nylon, et leurs melanges. 

Composition selon la revendication 5, dans laquelle 
les polymeres ou matieres plastiques se presentent 
sous forme de poudre ou sous forme micronisee. 

Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, dans laquelle le compose ayant une tempe- 
rature de fusion commengante au moins egale a 
environ 100°C est present a raison de 10-30% en 
poids, dans la composition. 
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8. Composition selon I'une des revendications prec6- 
dentes, comprenant en outre des corps gras choi- 
sis parmi les huiles, es gommes, les cires et/ou les 
composes pSteux, hydrocarbones et/ou silicones, 
eventuellement volatils. 

9. Composition selon la revendication 8, dans laquelle 
les corps gras representent 50-98% en poids de la 
composition, de preference 70-90% en poids. 

10. Composition selon I'une des revendications 1 a 4 
dans laquelle la cire ayant une temperature de 
fusion commencante au moins egale a environ 
100°C est la seule cire presente dans la composi- 
tion. 

11. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, comprenant une phase pulverulerrte en une 
quantite de 0-40 % en poids, de preference 1 0-25% 
en poids. 

12. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, se presentant sous la forme d'une compo- 
sition cosmetique, et notamment sous la forme d'un 
fond de feint, d'un fard a joues ou a paupieres, d'un 
rouge a levres ou d'une base de soin pour les 
levres, d'une creme de soin pour le corps ou le 
visage. 

13. Procede de preparation d'une composition selon 
I'une des revendications precedentes, dans lequel : 

dans une premiere etape, on chauffe le com- 
pose ayant une temperature de fusion com- 
mencante au moins egale a environ 100°C, a 
une temperature T1 a laquelle il fond, 
dans une seconde etape, on ajoute et melange 
au moins une premiere partie des autres corps 
gras a une temperature T2 a laquelle ils sont 
fondus sans §tre alterfe, tout en maintenant un 
certain malaxage, 

on poursuit le malaxage du melange pendant 

au moins une partie de son refroidissement 

jusqu'a temperature ambiante, 

les operations de melange et de malaxage 

etant effectuees dans au moins un melangeur- 

extrudeur. 

14. Proced^ selon la revendication 13, dans lequel on 
ajoute tout ou partie des constituants autres que les 
corps gras lors de la premiere et/ou de la seconde 
etape. 

15. Proc6de selon I'une des revendications 13 a 14, 
dans lequel les operations de chauffage sont effec- 
tuees dans un meiangeur-extrudeur. 

16. Precede selon I'une des revendications 13 a 15, 



dans lequel les operations de chauffage, de 
melange et de malaxage sont effectues dans plu- 
sieurs extrudeurs. 

5 17. Proc6de selon I'une des revendications 13 a 16, 
dans lequel les operations de chauffage, de 
melange et de malaxage sont effectues dans un 
extrudeur bi-vis unique. 

to Claims 

1 . Extruded composition, provided in the form of a soft 
paste and having a dynamic viscosity at 25°C of 3- 
30 Pa.s, measured with a CONTRAVES TV rota- 

75 tjonal viscometer equipped with a rotor "MS-r4" at 
the frequency of 60 Hz, comprising a fatty phase 
and 2-50 % by weight of at least one compound 
having a temperature at onset of melting at least 
equal to about 100°C, chosen from waxes, poly- 

20 mers, plastics and mixtures thereof. 

2. Composition according to Claim 1 . in which the said 
compound is a wax having a temperature at onset 
of melting greater than about 1 10°C. 

25 

3. Composition according to one of the preceding 
claims, in which the said compound comprises at 
least one polyethylene wax. 

so 4. Composition according to one of the preceding 
claims, in which the said compound is chosen from 
the polyethylene wax "Polywax 2000T-6" from 
Petrolite, the polyethylene wax TED 191" from 
Hoechst, the polyethylene wax "Epolene N-14" 

35 from Eastman Kodak, and mixtures thereof. 

5. Composition according to Claim 1 , in which the said 
compound is a polymer or a plastic material chosen 
from polypropylenes, polyethylenes, PVCs, vinyl or 

40 acrylic polymers such as polystyrene, polyamides 
such as nylon, and mixtures thereof. 

6. Composition according to Claim 5, in which the pol- 
ymers or plastic materials are provided in powder 

45 form or in micronized form. 

7. Composition according to one of the preceding 
claims, in which the compound having a tempera- 
ture at onset of melting at least equal to about 

so ■ 100°C is present in an amount of 1 0-30 % by weight 
in the composition. 

8. Composition according to one of the preceding 
claims, comprising, in addition, fatty substances 

55 chosen from oils, gums, waxes and/or pasty com- 
pounds, hydrocarbon-based and/or silicone-based, 
optionally volatile. 
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9. Composition according to Claim 8, in which the fatty 
substances represent 50-98 % by weight of the 
composition, preferably 70-90 % by weight. 

10. Composition according to one of Claims 1 to 4, in 5 
which the wax having a temperature at onset of 
melting at least equal to about 100°C is the only 
wax present in the composition. 

11. Composition according to one of the preceding io 
claims, comprising a pulverulent phase in a quantity 

of 0-40 % by weight, preferably 10-25 % by weight. 

12. Composition according to one of the preceding 
claims, provided in the form of a cosmetic composi- is 
tion, and especially in the form of a foundation, a 
blusher or an eyeshadow, a lipstick or a treatment 
base for the lips, a treatment cream for the body or 
the face. 

20 

13. Process for preparing a composition according to 
one of the preceding claims, in which: 

• in a first stage, the compound having a temper- 
ature at onset of melting at least equal to about zs 
100°C is heated to a temperature T1 at which it 
melts; 

• in a second stage, at least a first part of the 
other fatty substances is added and mixed at a 
temperature T2 at which they are molten with- 30 
out being degraded, while maintaining a 
degree of kneading; 

• the kneading of the mixture is continued during 
at least part of its cooling down to room tem- 
perature, the mixing and kneading operations 35 
being performed in at least one mixer-extruder. 

14. Process according to Claim 13, in which all or part 
of the constituents other than the fatty substances 
are added during the first and/or the second stage. 40 

15. Process according to one of Claims 13 to 14, in 
which the heating operations are performed in a 
mixer-extruder. 

45 

16. Process according to one of Claims 13 to 15, in 
which the heating, mixing and kneading operations 
are performed in several extruders. 

17. Process according to one of Claims 13 to 16, in so 
which the heating, mixing and kneading operations 
are performed in a single twin-screw extruder. 

Patentanspruche 

55 

1. Extrudierte Zusammensetzung, die in Form einer 
weichen Paste vorliegt und bei 25°C eine dynami- 
sche Viskositat von 3 bis 30 Pa • s aufweist, die mit 
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einem Rotationsviskosimeter CONTRAVES TV 
bestjmmt wird, das mit einem beweglichen KOrper 
'MS-r4' m'rt der Frequenz von 60 Hz ausgestattet ist, 
und die eine Fettphase sowie 2 bis 50 Gew.-% min- 
destens einer Verbindung mit einer Startschmelz- 
temperatur von mindestens 100°C umfaBt, die 
unterden Wachsen, den Polymeren, den Kunststof- 
fen und den Gemischen dieser Verbindungen aus- 
gewahlt ist. 

2. Zusammensetzung nach Anspruch 1, in der diese 
Verbindung ein Wachs mit einer Startschmelztem- 
peraturvon uber etwa 110°C ist. 

3. Zusammensetzung nach Anspruch 1 oder 2, in der 
diese Verbindung mindestens ein Polyethylen- 
wachs umfaBt 

4. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, in der diese Verbindung unter dem 
Polyethylenwachs 'Polywax 2000T-6' von Petrolite, 
dem Polyethylenwachs 'PED 191' von Hoechst, 
dem Polyethylenwachs 'Epolene N-14' von East- 
man Kodak und den Gemischen dieser Polyethy- 
lenwachse ausgewahlt ist. 

5. Zusammensetzung nach Anspruch 1 , in der diese 
Verbindung ein Polymer oder ein Kunststoff ist, das 
bzw. der unterden Polypropylenen, den Polyethyle- 
nen, den PVC-Polymeren, den Vinylpolymeren 
Oder Acrylpolymeren, wie dem Polystyrol, den Poly- 
amiden, wie dem Nylon, und den Gemischen dieser 
Verbindungen ausgewahlt ist. 

6. Zusammensetzung nach Anspruch 5, in der die 
Polymere oder Kunststoffe als Pulver oder in mikro- 
nisierter Form vorliegen. 

7. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, in der die Verbindung mit einer 
Startschmelztemperatur von mindestens ungefahr 
100°C in einem Mengenanteil von 10 bis 30 Gew.- 
% in der Zusammensetzung vorliegt. 

8. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, die ferner Fettsubstanzen umfaBt, 
die unter den gegebenenfalls flOchtigen, kohlen- 
wasserstoffhaltigen und/oder siliconhaltigen Olen, 
Gummen, Wachsen und/oder pastenfOrmigen Ver- 
bindungen ausgewahlt sind. 

9. Zusammensetzung nach Anspruch 8, in der die 
Fettsubstanzen einen Mengenanteil von 50 bis 98 
Gew.-% der Zusammensetzung und vorzugsweise 
von 70 bis 90 Gew.-% ausmachen. 

10. Zusammensetzung nach einem der Anspruche 1 
bis 4, in der das Wachs mit einer Startschmelztem- 
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peratur von mindestens etwa 100°C das einzige in 
der Zusammensetzung vorliegende Wachs 1st. 

1 1 . Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, die eine pulverformige Phase in s 
einem Mengenanteil von Null bis 40 Gew.-% und 
vorzugsweise von 10 bis 25 Gew.-% umfaBt. 



dem die Arbeitsgange der Erwarmens, Mischens 
und Knetens in einem einzigen Zweischneckenex- 
truder durchgefuhrt werden. 



' 12. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, die in Form einer kosmetischen w 
Zusammensetzung und insbesondere in Form 
eines Make-ups, eines Rouges Oder Lidschattens, 
eines Lippenstifts Oder einer Pflegegrundlage fur 
die Lippenpflege, Oder auch einer Pflegecreme fur 
den Kflrper oder das Gesicht vorliegt. is 

13. Verfahren zur Herstellung einer Zusammensetzung 
nach einem der vorhergehenden Anspruche, bei 
dem: 

- in einem ersten Schritt die Verbindung mit einer 
Startschmelztemperatur von mindestens etwa 
100°C auf eine Temperatur T1 erwarmt wird, 
bei der sie schmilzt, 

25 

in einem zweiten Schritt mindestens ein erster 
Teil weiterer Fettsubstanzen bei einer Tempe- 
ratur T2, bei der diese Fettsubstanzen 
geschmolzen sind, ohne verandert zu sein, 
zugegeben und untergemischt wird, wobei das 30 
Gemisch wahrend dieses Schrittes geknetet 
wird, 

- das Gemisch wahrend mindestens eines Teils 
der zu seiner Abkuhlung auf Umgebungstem- 35 
peratur erforderlichen Zeitspanne weiter 
geknetet wird 

und 

- die Arbeitsgange des Mischens und Knetens in 40 
mindestens einem Mischextruder durchgefuhrt 
werden. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, bei dem alle oder ein 
Teil der Bestandteile, die von den Fettsubstanzen 45 
verschieden sind, bei dem ersten und/oder dem 
zweiten Schritt zugegeben werden. 

15. Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, bei dem die 
Arbeitsgange des Erwarmens in einem Mischextru- so 
der durchgefOhrt werden. 



16. Verfahren nach einem der Anspruche 13 bis 15, bei 
dem die Arbeitsgange des Erwarmens, Mischens 
und Knetens in mehreren Extrudern durchgefuhrt ss 
werden. 



17. Verfahren nach einem der Anspruche 13 bis 16, bei 
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